内镜清洗系统一套
1.台面、洗消槽、功能背板及干燥台等主体配置与材质要求：

1.1. 整个清洗工作站主体（台下柜、台面支撑架、干燥台、功能背板等）长≥3.5米。设备高度≥1500mm。

1.2. 洗消槽、功能背板、干燥台面等，采用改性高分子材料，模具一体成形，具有抗压强度高，柔韧性好；抗氧化，耐强酸强碱；表面光滑，易清洗；耐磨损，寿命长，损伤后极易修复；对人体无毒性等特征。为整体一次成型，无任何接缝所有倒角为大圆弧保证无卫生死角。
2.台面、洗消槽及干燥台的规格与形状要求：

2.1.方槽4个：
单方槽个规格为：≥0.5m×0.76m、
双方槽规格为：≥1m×0.76m、
转角方槽规格为：≥0.76m×0.76m；
干燥台规格为：≥1.2m×0.76m*1个； 

2.2清洗消毒槽防泛水设计：槽面向内侧倾斜≥5度，前端高于后端≥5厘米，使溅到台面的液体全部从下水道流走，而不会流到柜门或室内楼地面，污损柜门及楼地面或造成医务人员的意外滑倒。干燥台造型设计，防止内镜和其它正在干燥的附件等意外滑落，保护内镜及附件等。台下柜向前≥15度倾斜式设计，使操作人员在操作过程能充分保证站立时的舒适感，有效防止操作人员的腰酸背痛。

2.3洗消槽的上口位置均设有溢水装置，溢水装置应有过滤功能，过滤网格尺寸应不大于∅5 mm，有进水功能的功能槽需设置有防溢水口。（需提供整体设备中溢水口实物照片证明）
3.多功能自动灌流装置和触摸控制面板配置及功能要求：

3.1.自动灌流装置配置数量为4套。控制面板配置数量为 4套。

3.2. 控制面板采用≥7寸彩色液晶触摸屏制作。控制面板界面需显示测漏、清洗、消毒的真实数据。自动灌流器需脉冲式灌流设计，一键启动后，自动灌流次数和注气次数可根据用户需求设定（需提供脉冲式自动灌流次数和注气次数界面实物照片证明材料）；
3.3.控制部分和执行部分分开，维修时只需单个更换、节约费用、维修方便。

3.4.执行部分由：高压水泵、电磁阀、供气管组成。

3.5.在清洗、漂洗、消毒、末洗等组成，每步都必需配置单独的自动灌流，并严格按《规范》要求，采用洁净的“一次水”灌注，不从槽内使用循环水或其它地方的未处理水灌注，杜绝交叉感染或造成内镜的意外损坏。

3.6.自动灌流器可以全自动一次性完成三个环节的工作：”注液、注气、计时，在每次注液后，当灌流到倒数15～20s时自动注气

3.7.各种数据可自行自由设定（0～99分59秒），计时准确。

4.快速接头材质及功能要求：

4.1.全套的快接头(进口)数量要求为4套。
4.2.整套快速接头的底座与插头部分全部采用耐酸碱的高分子塑料，可以有效的防止酸碱腐蚀，增强了耐磨性。

4.3.快速插头部分采用双手指按式（双手指按紧向后取出，向前接上）底座设计位置位于洗消槽后方，操作更加方便、自如、快捷，只需单手操作就可完成，浸泡时方槽盖可实现完全密封，彻底的消除消毒液的扩散。

5.纯水机的数量及性能要求：

5.1.纯水处理器数量要求为1台
原水压力：      0.2Mpa～0.4MPa（最佳为0.3Mpa ）

原水流量:       ≥2.0m3/h 

原水硬度：      ≤8 mmoL

进水温度:       5～35℃ （25℃ 最佳）

环境温度：      5～45℃

电    源:       AC 220V/50Hz 

设备功率:       ≥2KW

产水水量：     ≥ 100L/H

纯水电导率：   ≤15us/cm

细菌总数：     ≤10CFU/100ml

纯水流量：     ≥2.0m3/h

离子去除率：   96%～99% 以上

纯水箱储水量：  ≥80L

控制方式：      全自动控制

消毒系统：    具备管路密闭循环杀菌功能。

6.医用空压机数量及性能参数要求：

6.1.医用空压机数量要求为1台。
6.2全无油保证压缩气体中绝无油分子，供气压力≥0.75Mpa  供气量≥65L/min  储气量≥30L  噪音≦60分贝  电压：220V  输出功率：550W,为内镜清洗工作提供纯净的压力空气来源。

7.中心气体处理器的数量及性能要求：
7.1. 中心气体处理器数量1套：气压调节范围：0～0.75Mpa。
8.全不锈钢高压气枪的数量及材质性能要求：

8.1.全不锈钢高压气枪数量要求为3把。

8.2.材质采用优质304#不锈钢，防止枪体腔道腐蚀，杜绝纯净空气通过枪体腔道的二次污染，

8.3.内镜清洗专嘴锥型喷头，中端采用橡胶垫可防止吹管腔或吹内镜的注水注气孔时气会反弹，锥形喷头的后端有反弹片能有效地阻挡高压气反弹对操作人员造成冲击，能适用不同口径的内径接口。压力：0～0.75Mpa，由中心气体处理器精确调控气压。

9.全不锈钢高压水枪的数量及材质量要求：
9.1.全不锈钢高压水枪的数量要求为2把。

9.2.材质采用优质304#不锈钢，防止枪体腔道腐蚀，杜绝纯净空气通过枪体腔道的二次污染，

9.3.内镜清洗专嘴锥型喷头，中端采用橡胶垫可防止吹管腔或吹内镜的注水注气孔时水会反弹，锥形喷头的后端有反弹片能有效地阻挡高压气反弹对操作人员造成冲击，能适用不同口径的内径接口。压力：0～0.75Mpa，由高压供水器精确调控水压。

10.给排水系统的数量及材质要求
10.1.给排水系统的数量要求为4套。

10.2. 给水系统材质采用：全优质SUS304不锈钢材质水龙头，陶瓷阀芯，360度旋转，有冷热水接口，冷热水开关独立控制，方便灵活。多层防腐防锈处理，可承受强酸强碱环境的使用；全304＃优质高压编织供水软管及管件；优质的PP-R冷热水管材和管件，符合GB/18742.2-2002中PP-R技术要求和SH-T 1750-2005技术要求。排水系统采用：304#不锈钢下水器；优质PVC钢丝排水软管及PVC-U专用排水管及管件。消毒槽需带一键自动排液装置：采用液晶屏一键式排液功能，消毒槽自动排液阀需采用耐强酸强碱的防腐非金属专用阀制作
11.供气管路要求：

11.1.采用优质的专用气动部件，承压强，寿命长，外径7.9~8.1mm，内径5.4~5.65mm，耐压≥15kg。
12.浸泡槽盖数量及材质要求：
12.1.浸泡槽盖数量要求为1个。
12.2.采用透明亚克力面板吸塑成形有手柄，能充分把每个槽盖好不漏气，可以清晰看到浸泡清洗的状况
13. 配套设施要求：
13.1. 要求每个清洗流程必配置安装好冷水管与热水管。

14. 软镜运转车的数量及功能要求：
14.1双层软镜运转车1个
运转托盘为PMMA材质，盘内设计有内镜存放导向隔条使污染部位和非污染部件分离，同时设计有专用的手柄支座，能方便轻松的握紧内镜并安全拿起，还有内镜连接部专用支撑台，防止意外的水份进入内镜数据接口，更加安全的保护内镜。为了防止运转过程中的意外污染，具有运转托盘用的透明PMMA防污盖。

要求与清洗工作站同一品牌。

15. 镜体测漏系统的数量及功能要求：
15.1镜体测漏系统 1套
本设备适用于各种内镜镜体的测漏检测。使用环境：-10°C-40°C

     相对湿度：30%-80%

     额定工作电压：DC12V

     工作模式：自动/帮助/选择/校验/默认

     功能显示：运行时间与检测压力显示可选

     检测压力设定范围：20~40Kpa

要求与清洗工作站同一品牌。

16. 酒精灌注系统的数量及功能要求：
16.1 酒精灌注系统1套
适用于各种内镜镜体的酒精灌注。操作面板采用人性化“隐形设计”有效防止内镜、洗消人员及灌注系统本身的意外损伤，同时不留卫生死角、不占操作空间。由两部分组成：操作面板、执行部件。维修时只需单个更换、节约费用、维修方便。

执行部分由：高压水泵、电磁阀、供气管组成。

要求与清洗工作站同一品牌。

17. 中心电源的数量及功能要求：

17.1中心电源1个,为内镜清洗工作站各部分提供稳定的安全的12V电压。
18. 置物架数量及功能要求：
18.1 每个内镜清洗流程初洗槽背板上配备置物架。

19.单门软式内镜储存柜
19.1单门软式内镜储存柜 1台
内胆采用优质的改性高分子PMMA材料，整体吸塑成型，无缝隙，不藏污纳垢；对内镜无磨损。外部材料采用多钢塑材料，与内胆有机的融为一体，柜内空间密闭。内设智能化自动控制紫外线循环风消毒程序，具有消毒工作自动累时、照明和干燥功能等，共8种消毒模式供医院自由选择和设定。

软镜柜内有透明PMMA制成的内镜附件悬挂专用装置（上中下三件套，全方位的定位内镜，防止相互碰撞，并且下部件为可升降式，适应不同尺寸的内镜需要），严格按照《内镜清洗消毒技术操作规范（2004年版）》第三章第二十六条中的“镜体应悬挂，弯角固定钮应置于自由位”的规定，保持内镜垂直存放，避免碰撞损伤。

可存软镜数量：挂式≥ 6条。

20.售后及保修及资质要求:
20.1. 2小时内响应，接到报修后在6小时内能到达现场处理。

20.2 提供医院设备放置房间的勘查设计图，以确保投标设备为医院所要求的合理.放置位置和所需设备配置。

20.3 由生产商支持的原厂售后服务证明文件（原件）、提供江浙沪地区最近的售后服务网点或配件常备仓库和售后服务条款（工厂出具）

20.4 生产厂家需提供质量管理体系ISO9001和13485认证.
